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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(54) Lebensmittelverpackung, Verfahren zur Herstellung einer sauerstoffdichten Verpackung, Vorrichtung zur 
Durchfuhrung eines derartigen Verfahrens und dabei verwendete zusammenhangende Kartonschnitte 

(57) Beschrieben wirci eine Lebensmittelverpackung in der 
Gestalt einer formstabilen vorgeformten Tragerschale mit 
einem oberseitigem umlaufenden Randflansch, mit dem 
mittels einor vorzugsweise sauerstoffdichten Deckelfolie 
ein hermetischer Abschlufc des Behalterinnenrau ms er 
folgt. Der Randflansch weist einzelne Randflanschseg- 
mente zur Befestigung der Deckelfolie auf, wobei der 
Randflansch au ftenseitig so geformt ist, date die Rand 
flansc hsegmente in der Siegelstel I u ng bundig aneinan- 
derschliefsen. Beschrieben wird auteerdem ein Verfahren 
einer VorrichtLjng zur Herstellung einer sauerstoffdichten 
Verpackung, wobei vorgeformte und formstabile Trager 
schalen von emem Spender /ugefuhrt werden. Diese 
Schalen werdon in einer Formstation mit einer Kunststoff 
' verbundfolie ausgekleidet. Die in der Tragerschalenreihe 
' vorliegenden kartonzuschnitte sind zur Erhohung der 
1 Stabilitat uber Verbindungsstege, die mit dem Rand 
flansc h des Behaltnisses zusam menfal len einstuckig mit 
einander verbunden, so daLs die Schalen reihenweise und 
synchron getaktet die Lebensmittelverpackungsanlagen 
durchlaufon und qnmeinsam versiegelt werden. 
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Beschreibung 

Die Frlindung hclrilll cine Fcbensmittcl verpackung ge 
ii i Li J.i dem Oberbegri ff ties Anspruchs 1 sovvie ein Vert ahren 
/ur llerstellung einer solchcn Verpackung gemab Anspruch 
7, cine Vornchtung /ur Durchfuhrung eines si>lehen Vert ah- 
rens gemab dem Oberbegri ft des Anspruchs 15 und ein hier- 
t Ur geeigneies Halb/eLig in Form nut gerichieier iimi gckleb- 
ler Karion/uschnitte. 

Febensniiiielverpackungen sinii in grober Viel/ahl auf 
dem Marki, wo bei in j Lingerer /eil be sonde re Anslrengun- 
gen unicrnommcn werden, den Anieil von nichi recvelcba- 
ren Kunsisiolten bei derartigen Verpackungen aul" ein Mini- 
mum /u begren/en. llierbei haben sieh bis king Fcbensmit- 
tcl verpackungen in Form von tietge/.ogenen Kunststolf- 
sehalen durchgeset/t, die in der Kegel aus eineni Tragernia- 
lerial therniogelorml werden. welches beispieisweise aus 
PV(\ Polyesierol odcr Polyester gebildet wird. 

Bei den herkonmilichen aus PV(\ Polvcster odcr Pol\- 
estcrol geleriiglen Sehalen enlsieht produktionsiechnisch 
bcdingl auf sogcnannlen " Vakuu inform- und Fullanlagen" 
cine schr ungleiche Dickenverieilung autgrund tier /.ur Ver- 
fiigung siehenden Ausgangsslarke beini bckannlen t he mio- 
pias tischen Verronnungsverlahren. 

Dies crlorderi /imi einen be/ogen aul die gewunschte 
/denticle und Behaltcrlorni cine slarke Ausgangsdicke bis 
/u 1000 uni, uni die erforderlichen Restwandstarken in den 
Bodenradien zu erreichen. /uni anderen tuhn die Ausdun- 
nung der fur die 1 ormung tier Kunslslol t sehalen he-ran /.u Zie- 
hen den Kunslsloftolien in den Bodenradien schr haulig zu 
sogcnannlen "Knickbruchcn", die vor alleni wahrend des 
bran sport es aLifireten konnen. 

F ben so haben Reihenversuche gezcigt. dab die bei der 
TIersiellung der Kunslsioff sehalen verwendeie Sperrsehichi- 
lage, vorzugsweise aus Pol yviny lalkohol (FVOIT), welche 
die crlorderi ie he Sauerstoffsperre gew ahrleislei und bei ei- 
ner vorbeschriebencn Anwendung von sogenannten Uartfo- 
licnvcrbunden /wischen der t ragerlohe unci der Siegel- 
schiehi cingebeiiet ist, ein vvesenilieh schlechleres Aus torn i- 
ergebnis /eigl, d. h. geringe Restwandstarken aueh dicser 
FVOTFSchicht autweisl. 

Fs erweist sieh somit als notwendig, dab das Kunslsioff - 
tragermalerial der zu bildenden Sehalen. das 1 ur die Form- 
si abililat benotigl wird, nut einer zu sal /lichen S auerst off - 
spcrrschicht ausgerustet wird. Diese S auerst oft sperrschicht 
besiehi in der Regel aus Poly viny lalkohol. Zusal/lich ist 
cine drilie 1 olienschicht crlorderi ich, um die V'ersiegelung 
der Deckel lot ie herstcllen zu konnen. 

Dies crlorderi cine sogenannie aus mehreren Komponen- 
len beslchende. relaliv dieke Mehrschichl verbundfolie. die 
ein Recycling, also ein sorlenrcines Wicderverw enden, un- 
n log 1 ich niachen. 

Fine derariigc Schalc isl bcispieisu eise in der 
FP01 ()<■) 7 ( )<) beschricben. Pernerisi darin ein Vert ah re n of- 
tenbari, bei dcin cine Vicl/ahl von indi viduellen. separatcn 
Sehalen in cine Belli 1 lungs- b/w. Vcrsicgelungsstalion ein- 
geUihrt werden. Die Sehalen werden suk/essive mil einer 
diinnen Kunstsioll schicht ausgckleidci. bevor sic mil Spei- 
sen get 'Li 111 und einer Versiegelungssiai ion z.ugefuhrt wer- 
den. In der Versiegelungssiai ion wird cine Deckfolie auf die 
mil Speisen gelulltc Sehalen angesiegeli. Dabei cntstehi 
cine Schalc, deren Tragerni ate rial im w esent lichen Hol/- 
schlitl odcr aurgeschaumtes Plaslik isl. Fernet" nmlS die 
Schalc selbsi im u esent lichen pords seim damn die Kunst- 
siollolie /um Ausklciden der Schalc aulgrund eines unier- 
halb der Schalc erzeuglen Vakuums aufge brae fit werden 
kann. Der Vorieil dicser Verpackungssx slcnic mil derartigen 
Sehalen besiehi darin. dab die Verpackung svorrichuing 
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ubersichllich aiilgebaut werden kann, wohei aueh cine mo- 
dutarc /usaimiicnslellung der Vorrichtung moglich isl. 

Denigegenuber hal man vcrsucht, den KunslsioU anted 
bei derarligen I .ebensmiiicl verpackungen. der. um die erlor- 
^ der lichen Resl w andslarken in den Bodenradien zu errei- 
chen, verhalt msmabig hoch scm niull. dadureh zu rcdu/ic- 
rcn. dab beschichlcler Karl on Anwendung hndet. Tlierbei 
hat cs sieh allcrdings herausgestellt, dab es schwierig ist. 
Karton mil beschichleten KunslsioU tnaicrialicn in Vorrich- 
lungen zu verarheiten, in denen wciigehcnd bekannle bzw. 
bereils existicrendc Module verwendet werden. Dariiher 
hi n aus sind bei sole hen aus beschichlelem Karl on geprebien 
Behaliern die niaximalen Fornilieten aLit '25 bis jOiiim bc- 
g re n zl . 

\> Selbsi wenn durch cine Sperrschichttolien-Karschiemng 
solche im Kallpressvertahrcn hergestellie Behiiltcr wciige- 
hcnd sauerstotfdicht ausgcrustet sind, so bilden sieh bedmgt 
dureh das Kallt'ormprebvert ahren Autlaltungen aul grunt 1 
tier entsiandencn Material \ertirangung. Diese Autt all ungen 

-0 reichen bis in den Ranttllansehbercich tier Behaller hinein, 
wodurch cine sichere untt ununterbrtK'hene. vor a Item aber 
sauersiotVtiichle Versiegclung mil tier Deckfolie unmoglich 
wird. Uni /uni Beispiel lichaltertiefcn vtm melir als 30 mm 
l ; ormliefc herzustellen, werttcn Bchallnisse aus beschichtc- 

2f> lem Kan on verwendet, die aus Xuschnitien ge torn it sind. 
Diese aus beschichlelem Karion auf eineni separicriem Ag- 
gregat werden autgenchtct, gel alt el und verklebt unti als Bc- 
halter dem Abpacksy stem zugcfiihri. 

.Tedt>eh gelingt es tiabei nichi, solche aus bescbichtctem 

M) /usehniiten gefcrtiglen Behaller an den Sehnit t- txtcr Klebe- 
stellen wirklicli gas- unti sauersioffdiehl zu verbinden. Dcr- 
artige Prt>bleme I ret en insbesondere bei I^ehaliern auf, die 
einen Rand 11 an sen aul we i sen. Bei tier bcreits bckannlen lie- 
schichtung von Karlonzuschnitten wirtt letiiglich cine ge- 
wisse FcLicht igkei I sst abililat erzicll, wohei an den olVencn 
Sehniltkantcn aueh die Feuchtigkeii nichi gan/lich abge- 
schirnil wertien kann. 

\\s besiehi jedoch tlas Betiurfnis, cine Lebensniittelver- 
packung gemab tiem Oherbcgriff tics Patenianspruchs 1 zu 

40 schaffen, ttie mit gcringem F'mrustaufw and auf herkonmili- 
chen horizon! alen Pormcn-. Pull- und Vcrschlicbanlage hcr- 
slellbar ist, wobei tier Anteil an Kunstsiofl auf ein Mininiuni 
rctiu/ieri w irti, gleichzeiiig jedoch tiic Siabiliiai ties Behali- 
nisses unti tiic Saucrslofltlichle auf cinem best^ntiers ht^hem 

4> Niveau gehalten werden kann. 

Fline w cite re Aufgabc besiehi tlarin. ein Vert ahren zur 
sauersioffdiehl cn Verpackung von Febensmiiieln unlcr /u- 
hillcnahmc einer Febcnsmittel verpackung tier w^rstehentten 
An tlcrart wciterzuhilticn. dab herkommlich nuuiular aufge- 

N) bauic Vcrpackungsanlagcn mit hohcrcr laki/ahl und noch 
wirischafilichcr beiriebcn wertien kt>nnen. Schlicl;>lich be- 
siehi cine Aufgabc tier Frhndung noch tlarin, tiic Vorrich- 
lung zur Durchfuhrung ties vorsiehend crwahnlcn Vert ah- 
ren s tier ersicn erlintiungsgemabcn Veifiackungcn anz.upas- 

>-> sen, tial.-i die Sloranlalligkcil der Vcrpackungsanlagcn sclbst 
bei hoclistcr Taklzahl minimicrt isl. 

Diese Autgaben werden hinsichilicb tier Febensmiiicl- 
verpackung mit den Mcrkmalen tics Anspruchs F hinsichi- 
licb ties Vertahrcns mil den Mcrkmalen ties Anspruchs 7. 

™> hinsichilicb tier Vorriclitung /ur Durchfuhrung tics Verfah- 
rensgcniab Anspruch FS und hinsichilicb des Ilalb/cugs mil 
den Mcrkmalen ties Anspruchs 2} gelosi. 

Die erfirnlLingsgemal^e Febcnsniii tel verpackung hal als 
tragende Jiasiscincn mil einer dunnen Kunsl si off\ crbundfo- 

( ^ he ausgcklcitlclen Karionzuschnitl. der auiomalisch auf- 
nclitbar utui ticsscn In nen be re ich an den Schnuikanien ver- 
klebt ist. Der Karionzuschnitl weisi ferner cincn Ranti- 
tFmsch mil ein /el nen Randllanschsegmenien aul. an dc in 
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dann v tic Deckellohe bci csi ii^i wird. Daruhcr hinaus wird 
der RandlPinsch erf mdunpspenialS aulSenscilip so pelornil. 
da IS die RandtPinschscpnienic in der Siepclsicllunp bundip 
aneinandersehlielScn. Hier/u weisen die cin/elnen Rand- 
iPinschsepnienic ( iarunpsschniitlimcn aut'. anhand derer s 
dann die Winkclstellu np des RandtPmsches teslpclcpt wer- 
den kann. Durch die Verwendunp \on v orpeleriiptcn Kar- 
um/uschnitten. crpibf sich der Vorteil. dalS beim Autrichien 
der Karion/uschniitc kcinc Materialv erdunnunp auftritt. iin 
(iepensat/ /u der bekannten Schale. Dadurch sind die auf- H> 
prund der Maienalv erdunnunp herv orperutenen Nachieile 
run der erh ndunpspemalSen Pebensmiitel verpackunp liber- 
\\ unden. Dadurch, dalS die Randtl anschsepmente in der Sie- 
pelstellunp bundip aneinanderschlielSen. erpibt sich eine pe- 
schlossene Randflunschoherllache, die dann /ur einer siehe- i> 
ren Abdichlunp des Karlon/uschnitls heranpe/open werden. 

Wei si pemalS Ansprueh 2 die Kunsisiolt verbundtolie eine 
Sauerslofl sperrsclnchi. vor/upsweisc aus Polv v i n\ lalkohol, 
eine Sicpelschicht. vor/.upsweise a lis pee lb are in Pol vet hv- 
len, sowie eine Halt schicht. \ or/iii:su eise aus modih/ierlem _u 
Polyethylen, insbesondere einem Copolymer von Pihvlen 
mil ty '< Meihacrv Isaure, die pariiell (50 r ; ) mil Na- oder/in- 
kionen neuiralisierl sind (Surlyn A) aut', so wird ein flexibler 
Verbund verwendet, dessen Sauerslottdurchlassipkeit iin 
voraus t est licIcl!! werden kann und aueh ini einpebetteten 
/usiand niehl verandert wird. Von daher kann eine deullieh 
dunner pehaltene PVOIPSchicht, die in einem tlexiblen 
Verbund einpebenet isi, verwendet werden. 

Wird die erhndunpspenialSe Pebensniittel verpackunp pe- 
nialS Ansprueh 0 vor/upsweisc mil einem Karl on/, uschm tt *o 
aus festal let. der aus einem reeyelebaren b/w. vor/.upsweise 
/weilapipem Karlon bestehi. so wird eine Pebensniittel ver- 
packunp peschatten, die dal'ur peeipnel isi. aut der aulSeren 
Pape des Karlon /usehni lis einen besonderen v\ erbewirk sa- 
me n Aut'druck /u trapen. Dadurch wird insbesondere eine 
Moplichkeit peschatfen, die erhndunpspemalSe Pebensniit- 
tel verpackunp opiiseh herv or/uheben. 

Weitere vorteilhalie Auspeslalt unpen der Pebensmittel- 
verpackunp sind (icpenstand der ubripen I Interanspruche 3 
bis 5. 40 

Durch die erhndunpspemalSe Wahl der auspckleideten 
Karton/uschniite liept ein Behallnis vor. das beim Pinlaulen 
in die Vakunmiierunp- b/w. Versiepelunpsstahon bis auf 
eine Seite. nainlieli der oberen Seile, sauerstot Idichl isi. Da 
dariiber hinaus der kunststoftauspekleidcle Karlon/uschniti 4s 
aueh ini Bereich der erlindunpspemalS besonders auspebil- 
deien Randtlansche eine besonders hohe Pormsiabiliiat hat, 
kann dieser Randtl an sch /wise hen den Dieh tun Lien des pe- 
schlossenen Sicpelw crk/eupes sicher aut penonmien wer- 
den. so dalS erlindunpspemalS nur noch der Innenhohlraum n> 
der pet'ormicn fraperschale evakuiert werden niulS. Die Pei- 
stunpsaulnahnie der Verpackunpsanlapc /ur Pr/eupunp der 
Pv akuierunp wird verriniien, die fakt/ahl der \er[^ackurii:s- 
Linlaiie kann dadurch erheblich an^ehoben werden. 

P's hat sich tie/eii:t. da IS durch die erlindunLis^emab aus- ^ 
Liebildeten RandlPinsche. die en^ ancinanderlicizen und na- 
he/u durcli^ehende Satielsie^e bdden, eine hohe Stabilitai 
erreichi wird und selbsi beim Bet u lien der Sell ale mit Pe- 
bensmiltel ein unkonirol lierter Bruch b/w. ein unkonirol- 
lierles 1'dnreilSen der Ste^je nicht erlol^en kann. Die Be- 
triebs/uv eriassi^keii der \ornchiunp kann darubcr hinaus 
/usai/hch dadurch an^ehoben werden. dalS die /wisehen 
den 'fraperschLileninnenrauiiien lie^etivien als Sie^elstcije 
ausjjebildeien Raruitlansche \ on unien miitels parallel /ur 
Transponrichiuni: aus^enchteien (ileit- und 1 uhrun^sschie- 
nen unterstut/t werden. \orieilhati ist aueh die Weiierhil- 
dun^. dalS die Behalier in der Bet ul lun^ssirecke von unien 
nnitels ernes svnehron mil der Tran^porieinrichtunL: laulen- 
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den Slui/bandes ah^esiui/i werden. 

Dadurch, dalS die aul pencil tele n Karlon/ usehni lie erlin- 
du up sternal. > peuialS Ansprudi 7 rei lien w eise in der Porm- 
station ariiieordnet werden. v\ird eniioLrliehi, dalS /wisehen 
henaehbarten Karlon/ usehni lien eine verbreiterte Siegellla- 
che aut' den Randllanschen irebildet wird. Dadurch v\ird er- 
reichi. dalS die Versie^eluni: sicher er/ielt VMrd. 1'erner wird 
erreichi. dalS niehrere Karion/uscliniiie Lileich/eiliL! herpc- 
stellt werden konnen. und durch die verbreiterte Siegellla- 
che aul prund der benachbarl anpeordnelen Randtlansche die 
Versiepeluni: vereinfaehi wird. 

Mil diesen Weiterbildungen ergeben sich insbesondere 
Vorleile einer w eiipehenden Vereinfaehunii einer Verpak- 
kunpsanlaue, da bei diesem Verlaliren kerne separate Tiet- 
/iehslcnipclslalion oder besondere Vorhei/.unyssv sterns 
mehr ertorderlich sind. (ileichv\ohl kann die hierlur ertor- 
derhche Durchlautsirecke erti ndunpspenialS t'iir die Unler- 
bnn^LinLi der Be full slat ion iienut/.i werden und dadurch eine 
plai/s[^arende Ausfuhrunii einer solehen Abpackanlage pe- 
schalfen w erden. 

l!niweder kann die Antape insLiesami erheblich kiir/er 
werden oder die Bei ullstrecke kann, wenn erl orderlich, 
deutlich besser penut/l werden, was in manchen l allen den 
liel ulfvorpani: sichtbar erleiehtert. 

Mil der erfindun^SizemalSen Pebensmitlelv erpackung la IS I 
sich der Anteil von nicht reeyelebaren Kunststotfen auf ein 
Minimum redu/ieren, wobei sich bei der crlindunLisgema- 
(Sen We rk st oft w ahl der Karton/uschnitte der /.usat/liche 
Vorieil einer problemlosen lupenv errottung ereibt. 

SchlielShch wird aueh die Peisiunpsaut nahme der Ab- 
packanlape vor allem im Bereich der 1 ormstation erheblich 
verrinpert. da die benoiipte /eit /uni Durch warmen einer 
iibliehen Uarttohe von ca. 500 bis 1000 urn (PVC, l^olvste- 
rol «xier l^olvester) deutlich herab geset/t werden kann. Die 
benoliLMe Papenstabihtat der Behalter wird erhndun^SLieniaiS 
durch die Verwenduni! des beschnebenen Karton/.uschnitts 
erreicht, insbesondere wenn die Deckeltolie aut' die Kunst- 
stottolie. die den Karion/uschnitt auskleidet, belestigt ist. 

P)ie ertindunLZs^emalSe Pebensmitiel verpaekunp erfahrt 
Liegemiber ebentalls Karlon/uschnilie verwendeten Lebens- 
mitielverpackunyen eineerhohte I'ormstabiliiat und ist in ei- 
nem hohen MalSe v erw indunpsstabil. 

Weitere vorteilhafte Auspest alt unpen sind (ieLienstande 
der Lib ripen Unteranspruehe. Naehstehenii wird an hand 
sehematiseher /eichnunpen ein Aust Lihrunpsbeispiel der 
lirhndunp naher erlauteri. 

1 isi eine schematise he Seitenansicht einer erst en 
Aust 'uhrunpslorm tier erfindunpspenialSen Verpackunpsan- 
lape. 

Hjj. 2 isi eine [X'rspekiiv ische An sic hi autpcricliteier Kar- 
ton/uschnitte. 

3 isi in der Seitenansicht ini verprolSter VPilSstab die 
I ormsiation der \erpackunpsanl ape. 

4 ist eine Vordcransichl der in Kij». 3 pe/eipien I 'onn- 
stalion mil einpebrachteni KartvMi/uschnitt reihenartip an- 
einanderl icpend anpeordnet und der Kunsistoll verbundlo- 
he. die tur die Auskleidutip /upeluhri ist. 

Kijj. 5 ist cine perspektivisehe Ansieht vv>n seiilich in 
Reihe anpeordneten Karton/uschml ten. die bereits nut der 
Kunsisiolt v erbundlohe auspekleidei sind. wobei in einer in 
el was verprolSiem MalSstah darpestel lien Sehnit I ansieht cnl- 
lanp der mil deni Pteil ei npe/eichneien Pinie der reihen- 
weise anpeordneten Karion/usehnit le der w annekasehierie 
RandlPmschbereich darpestelil ist. 

Hj». (■) isi eine Vordcransichl der Vakuurn- b/w. Versiepe- 
lunpsstation nut einpesei/ien Karlon/ uschmii en. die bereits 
nut Kunsisiolt v erbundlohe aus pekleidei und daunt /u einer 
Reihe v erbunden sind. 
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Kij». 7 ist cine perspekt i\ ische Ansicht der /usammenhan- 
genden Karlon/uschniltc mil K unslslt ^! I \ erbundlolie und 
ahgesiegcller Deckel folic, wobei in vcrgrobcrtem Mabslab 
die Hin/.elhcilen des Karton/usehnitics und der anhaflcnden 
Schiehlcn dcLillichcr dargestelll sind. ^ 

Fig. S isi cine perspektivischc Ansichi einer erlindungs- 
gemab gcbrauchs- b/.w. verbrauchsferi igen Sclialc. 

Fig. 9 is! cine perspektivischc Ansicht der erfindungsge- 
niaben Schale mil leilvveise abgelosier Deckellolie. 

Fig, 10 isl cine perspektivischc Ansicht der erfinriungsge- '<> 
niaben Schale mit teilweise abgelosier Deckellolie und teil- 
weise herausgeloster Innenlolic. 

In Fig. 1 ist die Seiienansichl der Verpackungsanlage ge- 
/eigt. die im wcscntlichen aus vier Stationen bestehl, nani- 
lich einer I'oniislalion (I S), einer Mel lillungssirecke (MS), l> 
der Versiegelungs- und Vakuuniierungsstaiion (VS) und ei- 
ner vor/ugsweise /wei stub gen Verein/elungsanlage (80. 
SI ), wobei Ict/.tcre ebenso einslulig ausgelegl sein kann. Der 
Transport der in Reihe paBgcnau angcordnelen Karton/u- 
sehnitten /li den cin/clncn Stationen erlolgt vor/ugsweise -<) 
iiber cine Transporikelle oder bei Idnsai/ auf cineni soge- 
nannten "dray- Sealer" iiber ein besonders ausgebildelcs 
Transporlband mil Aul nahnieraumen fur die nebeneinander 
liegenden Karlon/uschniltc. Wie in Fig. 1 ge/eigt, konnen 
/ur sireckenweise Hnilastung der Transport ketle 48 soge- 
nannte Si Lit /bander 50 unterhalb der Transport kette 48 /Li- 
sa i /.I ich vorgesehen sein. 

Die in eincm Maga/in b/.w. Spender 12 vorbereiteten auf- 
gcrichlelen Karlon/uschnitte 10 fallen taklgesteuert mil Un- 
tersl Lit/ung einer bewahrlen, pneumatiseh arbeilenden Vor- M) 
richiung 9 auf ein Cielachband. Hbenfalls taktgesieueri wird 
der au fge rich l el e Karion/uschnin unter cine S tempe Ivor- 
rich! ung mit cinem Stempel 11 transportierl, wo der Rand- 
tlanseh 52 insbesondcre die Randllanschsegmenle 54 vor 
deni bansel/en der ein/elnen Karlon/uschnitte 10 in die ^ 
bormsialion 1 ; S gebrochen wird. Der Stempel 11 ist derart 
kon/ipiert, da 13 der Randflansch 52 in die je nach Crarungs- 
sehnitt an den linden der Randflanschsegniente 54 mogliche 
Siegelstellung mil en t spree hender Neigung gebrochen wird. 
Nach dem Brechen der Randflanschsegniente 54 werden die 4u 
Karton/uschnitte in cine Ubergabeposition transporiiert, 
von der aLis sic Sauglufiuntersliil/ung laktgesteuert mitiels 
eines spe/iellen d Van sport stempel s 13 in die geoffnetc Auf- 
nahrneform der l ; ormslalion KS pla/ierl werden. Meim Trav- 
Sealer- System werden die Karlon/uschnitte in entspre- 4> 
chende Aufnahmeraume der Transporikelle 48 gesct/i. 

Wird hingegen das Mrechen der Randllanschscgmenic 54 
erst in der bormstahon I S durchgefiihrh kann /war ein Vcr- 
fahrensschritt eingespart werden. Allerdings sind die kon- 
struktiven Anforderungen an cine derart ige lorm station er- n> 
he b I ich hoher. In diesem I ; all wiirde jedoch gew ahrleistel 
werden, dalS die Randnanschsegnienlc 54 lediglich kur/ vor 
dercn Versicgclung gebrochen werden. 

Wird ein Verlahren gemab bekannlem Trav -Sealer ver- 
wendeh so transportierl die Transporikelle 48 die reihen- 
weise eng aneinander angeordneten Karton/uschmile 10 
dann laklgcslCLierl in die bormsialion bS. Die lormslalion 
I S kann ebenso aLisgebildet sein wie bei spielsw eise cine 
nach dem Skin-S\ stem arbeitende Station einer 1 ; orm-, 1 ul I- 
u nd Versch Mellaril age gemab Mult i vac CI)b( )()(). 

\'on diescr Situation ausgeliend. die reihenueise eng an- 
einanderlicgend angcordnelen aLifgenchteien Karton/u- 
schnilie bclindcn sich in der 1 ■ornislalion. beginnt der ei- 
geniliche Ausformungs- b/w. Auskleidungspro/eb des Kar- 
ton/Lischnitts 10 nuttcls Kunsisiott v erbundfolic 34. In der 
I ornislalion wird das Auskleiden der Innenoberllache der 
rcihenmabig aneinander angcordnelen Karlon/uschnitie 10 
mil einer sauerslol'fspcrrenden Kunststoft verbundfolic 34 
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durchgel uhrl. Die Kunslslofl verbundfolic 34 wird von einer 
b'ndlos-Rollc 33, welche Liber der 1 • inlaufst reckc der Ver- 
packungsanlage aul cinem 'fragarm belesiigt ist, uber Dm- 
lenkrollen iiber die in den Autnahme formen reihenmabig 
angeordneten Karlon/uschnitte 10 ini wcscntlichen parallel 
/ur Transporikelle ge/ogen. 

Meim Hinsal/ eines fray -Scalers I uhrl die Transport ketle 
48 taktgleich die rei hen w eise angcordnelen in den Aulnah- 
nieraumen der Transporikelle ruhenden aufgerichlelen Kar- 
ton/uschnitlc 10 unter cine 1 ornislalion 1 ; S, dercn Arbcii- 
sprin/ip /um Auskleiden der Innenoberllachc der Karton/u- 
schniite 10 mit der Kunsistofl verbundfolic 34deni auf einer 
l ; orm-, l ; ull- und Vcrschliebanlage verwendelen Iso- Pack- 
System der 1 inna MldddVAC entsprichl. 

Da nach werden die Verpackungsbchalter mil lei s tier 
Iran sport ke lie 48 in den Ik* re ich einer Mefullungsst reckc 
MS befordert, wv^bei die MelullLingsstreckc MS je nach An- 
/ahl tier Mel fill ungsschn tie ausgclcgt ist, 

/ur Hntlaslung der rransp>orikcite 48 konnen die nunmehr 
durch die Kunsist off verbundfolic 34 /usammenhangenden 
Karlon/uschnille 10 durch ein Slut /band 50, das taktgleich 
mil der Transporikelle arbeiiet, unterstut/t werden. 

Von der MefLillungssirecke MS laLilen die gefulllcn Sella- 
len in cine VakuumierLings- und Versiegelungsstation VS 
ein. wo bei gleich/eitig cine von der lindlos-Rolle 22 Liber 
ein Umlenkrol len system gefiihrte Deckellolie 20 mi wesenl- 
liehen parallel /ur Transportstreeke in die Vakuunnerungs- 
und Versiegelungsstation VS /ugefuhn wird. Die Arbeiis- 
weisc der Vakuumierungs- und VersiegelLingsstation VS 
entspricht hcrkominlichen Svsteinen, /. M. der l ; a. Multivac 
und wird in Fij». 7 im Detail beschricben. 

Nach Versicgclung der gefullten Verpackungsbchalter 
werden tiicse w iederum mitiels der Transporikelte den Ver- 
ei n/e lung ssi an onen 80. 81 /ugefuhn. wobei die in Reihe /u- 
samnicnhangcnd angeordneten Karlon/uschnitte 10 erneLii 
durch ein takigleich arbcitendes 'franspori band 50 unter- 
st Lit /l werden konnen. 

Wie ebenso in Fig. 1 erkennbar, erst reck I sich die 1 Vans- 
port si reckc der Transporikelle 48 und des Stut/bandes 50 
vom Spender bis unnnitelbar hinter die /weislufigc Verein- 
/eUingsstation 80, 81, so dab die gesamle y\nlage taktgleich 
arbcitet . 

Der Besonderheit tier Verpackungsvorrichtung bestehl 
nun dann, tlal.> /um einen ein besonders ausgest alteter Kar- 
ton/uschnitt 10 Verwendung fintlet unti /um anderen diescr 
Karton/uschniti 10 in einer best^ntleren Art und W 7 eise. nam- 
lieh als besonders ausgesiaheies Ilalb/eug der Verpackungs- 
anlage /ugefuhn wird. 

Iintgegen herkommlichcr AusfLihrungen sole her Verpak- 
kungsanlagen w ird durch den Spender 12 ein bereils vorge- 
ft>rmier und durch beispielsvveisc Klcbung ft^rmstabiler Kar- 
ton/uschnill 10 mil oberseiiigcm Rantlllansch 52 /ugeluhrt. 
Die der Veti^ackLingsv t^rnchi ung /ugetuhrten TTalb/euge 
wciscn erlintiungsgemai^ best>ntlcrs ausgesi allele Unilau I'- 
ll ansche insbesondcre Rantlllanschsegmcntc 54 mil /ucin- 
ander abgest mini ten ( iarungslinien auf. die durch den Stem- 
pel 11 gebrochen werden und je nach ( iarungshnie in dercn 
SiegclsielUmg geneigt werden. Ausschlaggebend isl hierbei. 
dalS die Randllanschscgmenic 54 lediglich sowcit gebrochen 
b/w. geneigt werden mussen. bis the Randllanschsegmenie 
54 bundig aneinanderschlieben. Dadurch ergeben sich eng 
aneinanderlicgende palSgenaue Siegelllachcn. die auf cine 
dLtfur vorgesehenen Siegeleinrichi ung ruhen konnen und so- 
mit cine /ur Auskleuiung mil Kunsi siofl verbundfolic aus- 
reichend grolSe Sicgelllachc bcreil slel len. 

In Fig. 2 sind aufgenchlete, reihe nwcise angcortlnetc 
Karton/uschnitte 10 perspekt i vise h t largest el It. wobei eben- 
falls cine gegebenenlal Is vorgesehene ( irifl niiilde ( iM /u er- 
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kennen isl, tur die cm bcsondcrer Randtlanschseitenab- 
schniit 24B vorgcsehcn werden kann. 1 erncr sind U'hcrlap- 
pungsahschnillc 55 /w ischen bcnachharier Wandabschnilte 
der Tragerschalen erkennbar. Al lerdings tindei cine I Jber- 
lappung nicht ini Bereich des Randllansches 52 stall, so daB > 
cine /usanimenhangemle. si u I en lose Siege 111 ache ^eseh al- 
ien uerden kann. 

In tier Seilenansiehl genial * Fig. 3 isi erkennbar. auf w el- 
el ic Weise in der I onnsiaiion I S die Werk/eugh allien 16 
und IK mil elen reihenweise ancinanderhegenden Karion/u- i<> 
sehninen /.usanmien w irken und niiiiels einer Ilei/einrich- 
tung 72 die Innen- h/u. Obcrtlachen der rcihenmaBig ancin- 
anderhegenden Karton/usehnitte 10 mil der Kunststoft \ er- 
bundtolie 34 auskleiden. 

Das Wcrk/cug der Mormsiation PS. das naeh deni sogc- is 
nannlen S kin- Vert ahren arbeiiel. bestehl jus einer Unler- 
lorm 16 Lind einer < Jbertorni 18, die enispreehend dem in 
1" ig. 3 ge/eigten Pfeil geiaktet aLiseinander- und /usainmen- 
gefahren werden. Ilierbei hat die I'nterlonii 16 vor/ugs- 
weise ein Prohl /ur ton use hi us si Lien Aufnahnie der Karl on- 20 
/usehnitte 10. so daB die Randllansehe 52 der Karion/u- 
sehnitte 10 abdiehiei abgesiut/t werden. Die Obertorm 18 
ist daruber hinaus so gestaltet, daB eine Ilei/einriehuini: 72 
aufgenommen uerden kann. Mil 73 und 73A sind Ausneh- 
niungen in dem Ober- b/w. Unierieil 16,18 dargestellt, die _> 
enispreehend der (irittniulden ( iM ausgesialtel sind. 

In Fig. 4 ist die Vorderansicht der Mormsiation I S ge/eigt, 
v\obei die Unterforni 16 stegartige Minsat/e 66 aulweisl, dc- 
ren l orm einen Quersehnitl der rcihenmaBig angeordnelen 
und aufgerichteten Karton/usehnitte 10 angepaBl ist. T Her- M) 
bei lichen die dieht ancinanderhegenden Randllansehe be- 
naehbarler Karton/usehnitte 10 auf diesen slegarlig ausge- 
bildeten Minsat/en paBgenau aut, so daB im /usamnienge- 
lahrenen /usiandder Werk/eughalften 16 und 18 die ein/el- 
nen Karion/.usehnilte /usat/lich dureh die vorgesehenen .*> 
Mormeinsat/e 58, deren Obertlachcnkonturen paBgenau der 
Morm der Min/elkarton/Lischnitte entspncht, formschlussig 
abgesiut/t sind. Die 1 'unktionsw eise der l ; orinslaiion MS ins- 
besondere das Skin- Vert ahren wird im folgenden A Maul' 
kur/ besehneben: 40 
Wird eine Reihe von aufgerichieten Karton/uschnitten. die 
mil ihren Randtlansehen in Reihe dieht aneinanderliegen 
und somil eine satielformige Aullage bilden. minds eines 
Denester-S\ stems in die Mormsiation I S eingebrachl und 
die Rand 11 arise hseguicnte 54 paBgenau ausgcrichtel, so be- 4s 
wcg I sieh das /uvor naeh unten ausget ahrene Werk/eugun- 
leneil 16 der Mormsiation MS in Pfeilnchtung naeh oben. 
Beim /usamnient ahren des Werk/cugunierteils 16 gegen 
das Werk/eugoberlei! 18 wird im Werk/eugobertei 1 18 ein 
nahe/Li vollstandiges Vakuum angelegl. Die uberdie eng an- n> 
emanderhegend rcihenlormig angeordnelen Karton/u- 
sehniuen 10 liegendc KunstslolVv erbundtolie 34 wird da- 
dureh vollllachig an die Hei/plalie 72 angelegl und durchge- 
w armt. 

Naeh Ablaut' der vorgegchencn IIei//eit wird das Work- >s 
/eugoberieil 18 bei gleieh/eiiiger l ; \akuierung des W'erk- 
/eugunterteils 16 beluliei. l^ureh diesen W'eehseln entsieht 
ein l^itteren/druek von ea. 1 liar, welehereme \ o\ I llaehi ge 
WarniekasehierunLi /wiselien der KunsisiotU erbundl'olie 
und den Karion/usehnii! innenseiten bewirkt (gestnehelte 
I .ime 34 A ). 

Da nun die Innenobefllaehen der eng aneinandergereihien 
Karton/usehmlle mil der Kunsisiol't \ erbundlolien ausge- 
kleidet ist. u ird die 1 ormsiat ion ] S laktgleieh gevM'tnei. u o- 
nin jet/t die ktureh die Kunsisioi't'verbundloiie /usanmien- f ^ 
hangend \erbundenen 1 ; i n /el karl on/ usehnitte trei gegeben 
wei\len und /urn bullen mil der Iransportkette 48 weiterbe- 
t ordert werden. 
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hi Kiy. S ist die dureh die eng aneinanderhegenden Kar- 
ton/usehniiic 10 gebildele, mil Kunsi stol t \ erbundtolie 34 
innenseilig ausgek leidele und /usanmicnhanLiendc Karton- 
/usehniiireihe dargestelli. wie diese die ] 'ornistation I S ver- 
lal.'-t. Wie e ben so erkennbar ist, iiberdeekt die Kunslslot'i'ver- 
bundl'olie 34 aueii die ( irit'llv vhmulde ( iM im Randllanseh- 
bereieh 24H. 

I in e ben Tails < large si el hen Sehnitt/eiehnungen langs des 
Randtlansehes 52 eines Karton/usehnitles 10 mil daraut lie- 
gender Karion/uschnili verbundlolie 34 sind die die Ver- 
bundlohe biKienden Idn/elsehiehien dargesiellt. Die Kunsi- 
stot t v erbundlolie 34 weisl eine Sauerstot l sperrsehieht 36, 
vor/ugsweise aus Polv vim lalkohol (I'lVOHi und eine Sie- 
gelsehieht 38. vor/ugsweise aus peelbaren l^oKethvlen so- 
wie eine Ilattsehieht 37. \or/Ligsw eise aus modi h/ierteni 
RoKeihylen aut. l*s hat sieh ge/eigi, daB die Innenbesehieh- 
tLing des der Lebe nsn lit lei v erpaek Ling bildenden 'lragcnna- 
teri- als extrem dunn ausgefuhrt werden kann. Die hohen- 
dieke liegt vor/ugsweise im Hereieh der Re si w andsiarken in 
den Bodenradien /w isehen 25 und 30 j.nn. 

Die Kunstsiotlv erbundlolie 34 kann daruber hinaus so 
aulgebaui und in ihrem Verhalten gesteuert uerden. daB sie 
naeh dem ( iebraueh der Verpaekung voin Kartontrager ab- 
gelost werden kann, so daB tur die Hnlsorgung b/w . das Re- 
cycling reine Bestandteile vorliegen. Ilier/.u dieni ertin- 
dungsgemaB aueh die Ciritllochmulde CiM. 

Naeh Veriassen der 1 'ornistation I S dureh lau Ten die zu- 
sammenhangenden Karion/usehnitte 10 die Betuilungssta- 
lion entlang der Bdullungsstreeke BS, w ahrenddessen sie 
mil den /u verpaekenden Lebensmilteln betullt werden. Der 
Transport der /usanmienhangenden Karton/usehnitlen 10 
crl'olgi dureh die gemeinsanie Anlage gleiclisam taktweise. 
Von der Bet ullungsstreeke BS I aut en die belli 1 lien Karton- 
/Lisehnitte 10 in die Vakuumierungs- und Versiegelungssta- 
tion VS ein, in der sie von dem tJnlerteil 16 dureh enispre- 
chende 1'ormeinsal/e palSgenau aulgenomnien werden (s. 
Fig. ()). Mine solchc Vakuum- b/w. Versiegelungsstaiion der 
herkonimliehen liauart best eh t aus einem IJnterteil 16 und 
eineni Oberleil 18, die getaklet /usammen- und auseinaiv 
dergel ahren werden. Die Uniertorni 16 hat vor/ugsweise ein 
Profit /ur \ ollslandigen Aufnahnie der crhndungsgeniaB 
ausgebildelen Karton/usehnitte 10 derarl, daB die Randtlan- 
sche der Sehalen so abgediehtet abgesuit/l werden konnen. 
Das Oberleil isl so kon/ipiert. daB die ein Minienmuster aut- 
weisende Hei/plattc 74 in vertikaler Riehlung bewegbar 
aufnehnien kann. 

Das Minienmuster ist so ausgelegt. daB es 1 lachenberei- 
chc detiniert. an denen eine Versiegclung des Karton/u- 
schnittrandnansehes mil der Deekeltolie 20 erfolgen soil. 

Die Fij». () sol] die Munktion eines solchen Vakuumie- 
rungs- oder Versiegelungswerk/euges beim erfindungsge- 
mal.^en 1 {in sat/ /eigen. l{s konnen aueh fur diesen Vorgang 
bereits bekannte und bewahne herkommliche S\sicni mil 
ge ring fug i gen Andcrungen eingcsei/i werden. Die Fig. 0 
/eigl die Unterlorni 16 mil den si eg art i gen 1 {in sal /en 66, de- 
ren 1 orm einen (Quersehnitl des sieh /wisehen /wei benaeh- 
bart liegenden Randtlansehen der Karion/uschniite 10 bil- 
denden Sat lelsl reiten angc[\ilSt isl. so daB im /usaumienge- 
tahrenen /ustand der Wcrk/eughal 1 ten 16 und 18 die /u- 
sanmienhangenden Karion/usehnitte 10 dureh den \orgese- 
henen 1 ormeinsal/ 58 dessen ( )berllachenkoni ur der 1 orm 
des anderen Karton/uschnit les enispriehl. lormschlussig ab- 
gcstut/i sind. Mil 70 sind Dichtungen be/eiehnet. gegen die 
sieh die Randllansehe b/w. die Saltclstege der /usanmien- 
hangenden Karion/usehnitte 10 im /usamniengel ahrenen 
/usi and des Werk/eugs 16 und 18 legem so daB eine Vakuu- 
micrung der Pan/elkarion/uschnine, <iie in diesem /ustand 
bereits das Mebensmitiel enthalien. durehizet uhrt werden 
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kann. 

Mil 74 sind I lei/einrichtimgcn he/eichnet. die enlsprc- 
chcnd cinein mil den Randstegcn tUichicnden Muster in dcr 
oberen Work /CLighal lie IS uniergehracht sind, so dab im /li- 
sanimengcfahrenen /uslandder Werk/eiighallten 16 und IX 
cine Verschweil.uing der Deckel In lie 20 mil dem betreflen- 
den Randilanschen der Hin/elbehallcr derarl erfolgt, dab 
etnc uml an Ten dc durcb Lie hemic Vcrsiege lungs II ache / Li- 
st andc konmit. An dicscr S telle sei hervorgehoben, da IS eine 
handelslibliche Vakimmi crunks station eingesel/t werden 
kann, bci der nach einer Hvakuierung auch cine Begasung 
beispielsweise mit dem Liblichen (iasgemisch Ni/CXK meisl 
im Verhaltms 70 : 30, eingeset/t werden kann. Die im Ober- 
tcil des Werk/emges 18 belindliche Ilei/plalte 74 ist vor- 
/.Ligsweisc mit reliclTormi g aiisgepragten Siegelstegen aus- 
gebildel, wobei durch Wanne- und Dmckcinwirkung die 
Deckel lolic mil der SiegelbcschichlLing des umlautenden 
Randflansches und der dadurch gebildeten Sallelstege der 
/usanmienhangenden Karton/.uschnitle versiegelt wird. 

In Fig. 7 ist ge/eigt, wie nun die mil 1 ebensmitteln ge- 
1 "iil lien, versiegelten und /.usanmienhangenden Karlon/u- 
schnitte 10, die Vakuumierungs- und Versiegelungsslation 
verlassen ha ben. 

Wie durch gewahlte Schralfierung erkennbar ist, ist die 
ge samte Kunststoll Vcrbundlolie 34 an den vorgesehenen 
Vcrsiege lungsflachen mil der Deckel folic 20 verschweibt. 
Lediglich im Bereich der mil (IM be/eichneten vorgesehe- 
nen (iritVmulde im hinleren Randllanschbereich (in Laul- 
richlung gesehen ), w ird durch eine be sonde re Ausgestaltung 
des Siegel werk/euges die Versiegelung mil der Kunststol l - 
vcrbundlolie 34 mit der Deckel folic 20 verhinderi. Dies er- 
moglicht unter Ausnut/ung der im hinleren Randllansch 
vorgesehenen Ausstan/ung der ( iriMochmulde (IM und der 
an dicscr S telle nicht mit der K Lin si si off verbundfolie 34 ver- 
sicgelicn Deckel tolie 20 das spate re Ablosen des boliendek- 
kels b/w. das Ilerauslosen der Kunststoll vcrbundlolie aus 
dem Karton/uschnitt 10. 

Nach Verlassen der Vakuumierungs- und Versiegelungs- 
slation VS werden die Liber die Deckel l olic und KunststolV- 
vcrbundtolie 34 /.usammenhangenden. beliillten Karion/u- 
schnitte einer vor/Ligsvveise /weistulig ausgebildelen Ver- 
cin/elungsanlage 80, 81 /ugeflihri. 

lis ist auch moglich eine Komplcttstan/ung und Verein/e- 
lung dcr ein/elncn Pebensmi ttel v erpackungen /,u verwen- 
den. Bei einer Kompleitslan/ung entlallt soniit die /weite 
State dcr Verein/elung. Nach Verlassen dcr Vere in /.clung s- 
station licgen die Hi n/.el karton/uschni tie wie in Fij». S ge- 
/eigl vor. 

Mil der vorstehenden Hebensniiitelverpackung gelingt es, 
in Abhangigkeit von dcr geuunschfen 1 ■ormgestaliung, 
durchschniitlich pro T .ebensmitlel verpackung elwa 20 g an 
nicht mehr verw ertbareni Kunststoll ein/usparen, d. h. ca. 
70' < dessen was bei herkomm lichen Verpackungen diese r 
.Art anlalll. 

Die Arbeitsbrcite der Vorrichtung ist selbst verslandlich 
nicht beschrankt. lis hal sich allerdings ge/eigt . da IS die 
Breiten /.umindest eiwa 420 nim betragen sollien. urn die 
Wirtschaft lichkeii der Vorrichtung aul einem besonders ho- 
heni Niveau /u hall en. 

Die Deckel folic 20 ist v or/ugsweise ebenso aus cine 
Kunstsiofl \ erbundloJie 34 hcrgestelli, die eine Sauerstoff- 
sperrschicht enlhalt, welche aufderden Karlon/uschniit /u- 
gewatidten Scite von einer peel bare n Kunsisioffschicht vor- 
/Ligsweise aus modi I i/iertem Polvcthvlen abgcdcckt isl. 
Diese Schichi bildct dann mil dcr Kutislslot't Vcrbundlolie 34 
uber Siegelslege der Randilansehe die Siege In able. 

Die deni TTei/- b/w. SiegeJelenient 72 /ugewandte Ho- 
lienlage wird vor/ugsw cisc von einer 1 olienqual iiat mit be- 
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sonders hoheni Schmel/.punkl oder einer hii/esperrenden 
Schichi gebildet. die vor/itgsweise Polvethvlen enthalt und 
die uber dcr Saucrslofl sperrschicht liegi, um bcim Versie- 
geln mil dem 1 ormunierteil fur eine ausreichendc Porin- 
^ und 1 lachcnstabilitat bcim Vcrsiegelungsvorgang /u sorgen. 
Da die Siegelschichtcn sowohl dcr Karton/Lischniitoberfla- 
che als auch dcr Deckel folic 20 v or/ugsweise "pee I bar" aul- 
einander abgcstiniml sind, entslchl bci dcr Versiegelung dic- 
scr bci den Siegelschichtcn eine lesle Verbindung, die Wei- 
ll) tcstgehend ohne Zerstorung der Karton/uschnilt folic 34 von 
Hand abgeschalt werden kann (siehe 9). 

Selbst verslandlich sind abweic he nd von der /uvor be- 
schriebenen Ausl lib rungs bei spiele moglich, ohne den 
( Irundgedanken der bXindung /u v erlassen. So ist es selbsl- 
is verslandlich, die An/ahl der /.ugefLihrlen aneinandergercih- 
len Karion/uschniite pro Reihe oder Arbeilstakt belie big /u 
variiercn. 

Hhenlalls denkbar ist. dal.l die Kunslstofl/uschniitreihen 
nach dem Verlassen der bornisiation KS uber cine besondcre 
Vorrichtung keitnfrei b/w. stenl geniacht wunlen. Hierhei 
h andc 1 1 es sich in v orteilhaflcr Weise um eine sogenannic 
"WasscrslolT-l^eroxid-Duschc" . 

Aul'grund des angewendeicn erfindungsgeniaBen Verfah- 
rens sow ohl bei der sauerstolfdichten Kunststoll verbundlo- 

^> lie als auch bei dcr sauersioi'l'dichlen Deckel folic 20 kann 
eine Verbuntlkombinalion von 1 olien der Polvolelingruppe 
AnvvendLing linden. Diese Verbundkombination kann ais 
Monololie reeve lei werden. lis hat sich ge/cigt. daB im Be- 
reich der Pli-Schwerfolienherstellung dieses Reg ran ul at als 

w 1 ■ullmaterial verwendet werden kann. 

Autgrund der vorgenommcnen [nncnbeschichtung mil- 
tels der Kunstsiofl vcrbundlolie w ird the Stabilital des Kar- 
ton/uschnitts besonders Liber die erhndungsgemafS ausge- 
sialteicn Randtlansche gan/ erheblich verbessert. Nach dem 
birstarren verlieri die Kunsisiofl verbLind folic 34 erheblich 
an Mexibilitat und sicift den gesanilen Karton/uschnitl /.u- 
sai/lich liber die Randflanschc aus, 

Durch die nachlolgende Versiegelung mil der Deckellolie 
Liber die umlaLiferulcn Randllansche erhalt dcr Karton/.u- 

40 sehnili eine /usat/lichc Verbindungsstciligkcit b/w. Verwin- 
dungssieiligkeii. 

bine aubersi sichere Versiegelung mit dem mit Sperr- 
schicht vcrbundlolie ausgckleideten Karion/uschnitte durch 
die Spcrrschichldeckellolic v\ird crlindLingsgcniab dadurch 

4s geschalfen, dalS v ert ahrensbedingt die Limlaulenden Rand- 
llansche eng aneinanderlicgcnd. sogenannte Saticlstege mil 
einer Siegelflache bilden, die aufein Doppelles erhohl wird 
als bci herkonmilichen Randllanschen. 

Da die komplette /ur Vertugung stehendc Siegelflache, 

><' welche mil der Siegelseile dcr Sperrschichlkunststoffver- 
bundlolie 34 w armkaschicrl isl, als Versiegel ungsflache mit 
der Deckellolie 27 /ur Verlligung sich I, ist durch die erst 
nach dem Versicgcln durchgeluhrte Vere in /.el Ling dcr Pak- 
kungen immer cine ausreichend breite b'lache /.ur Bikking 
einer sic here n Siegelnahl geuahrt. 

Bci ein/eln /ugeliihrien Karton/uschnitten. die diese be- 
sondcre crtindungsgcmal.ie Ausbildung des Randllansches 
nicht haben. kann bedingi durch loleran/en bcim l ; i\ieren 
der Karton/usehnille mi Verl ah rens pro/eb oder durch die 

c><» herstellungsbedinglcn Schvv ankungen bei der Karton/u- 
schmltgesl alt ung eine gleichniabig breite und damil a us re i- 
chende sichere Siegcltlache nichl errcichl werden. Die Tren- 
nung des sauerstol'ldichlen 1 o] ieninnenbautei 1 s voni eigeni- 
hchen slabi litaisgebcndcn Karton/uschni 1 1 isl cin weiterer 
wesenilicher Punkl dcr Prhndung (siehe da/u Mj*. '0. Die 
die Innenseite des Karion/uschnitts auskleidende Kunsi- 
slotTvcrbundfolic isl mit den Paseni der Tnncnwande und 
dem Boden des Karton/uschni Ms w armekaschieri vcrbun- 
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den. 

Durch hekannic Veriahren. /liiii Bcispiel dem \Iulii\ac 
Skin-S\ stem, hci dem die crwarmte. damn plaslisch ge- 
machic Kunsistofl \ crhundfohe inn derciLiens ausgehiklctcn 
KaschierschichL die votvuiisu cisc cine Surlv n-Abniischung ^ 
der Pinna Duponi h/u. cine Miscluin^ <PPVl\p> mil heson- 
dcrs hohem ( \ oi/lilisw cisc Lihcr 20' r > Pih\ len vin\ lace! al- 
Anici! cnthalt. uird die plaslisch geniachtc Verhundtolie 
durch die enisprechende Druckdi t lercn/ an die Karlon/ u- 
selinimnnenllaehen Licdruck! und kann in die Pasern dicser n> 
Inncntlache eindringen. 

Die Deckellolic 20 uird Lihcr die uml aufenden Randllan- 
selie und die Salt els lege dcr reihenformii: /.usanmienhan- 
genden Karion/nschnii le. die uic mi Vcrfahren heschnehen 
mil einer Siege Ischicht heschiehici sind, nach dem PvaUne- is 
ren odcr Begasen in dcr Siegelstat ion test mil dem Unierieil 
dcr Pack Ling en verb Lin den. 

Die vorgesehene ha I bo vale Aussian/.ung ((INT) des Inn le- 
rcn in Transport rid it ung liegenden Randllansches und die 
cnisprceliendc Ausgesialtung des Sicgelu erk/euges in die- 1( > 
sci n Bcrcieh schalft die Vloglichkeit uber cine sogenannte 
( irifllasche, die aLis dcr an dicser Slelic nicht nut Auskleid- 
folic versicgellcn Deckellolic gebildet u ird, an dcr vorgese- 
henen ( irifllochniLilde CiM den gesanilen Verbund aus dem 
dann reincn Karion/uschnitt herans/ulosen, der dann sor- -s 
tenrcin komposticrbar ist. 

Zum Anuendungsbereich dcr Pebensmittel verpacknng 
gehort aLich das Abschalen dcr Deckel folic von den Siegel- 
slegen /umOffnen der Packung. urn dessen Inhalt Icichl und 
ohne Werk/eug entnehmen /li konncn. Dies kann durch cine <o 
besondcre Ausgesialtung des Siegelvverk/euges in der Sie- 
gelstat ion ohnc groBe Umrustarbcit vorgenoninien werden. 

In diescm Pall lost der Vcrbrauchcr die Deckel folic so- 
ueit von den Siegelllachen ab, bis cr das I ; u ] 1 tzut Icichl ent- 
nehmen kann (s. Kij». 10). Die Kunstsiolt vcrbundfohe und 
die nichi gan/ abgeschalle Deckellolic werden dann /usam- 
mcn Liber die (irifllasche vom eigenl lichen Karton/uschmit 
an derdafur vorgesehenen C iri fllochiiHildc herausgelosi. Da- 
dLireh isi die sortenrcinc Trennung erfolgt und die ein/clncn 
Werksiolfe konncn so ihrer weiieren Vcruertung /.ugefLihrt 40 
u erden. 

Die Prhndung schalfl somii cine Pebensmittel verpak- 
kung in Ciestah eincs formslabi len Karion/uschmtts mil ei- 
ncm oberseilig umlaufenden Randllanseh, dcr erlindungsge- 
maB besondcrs ausgehildet isi und Liber den Illinois einer 4s 
vor/Ligsw eise saucrst of fsperrenden Deckellolic cine hernie- 
tisch AbschlieBung des Bchalicr erfolgi. 

Die Tragerschalc bestehl aLis Karlon und tragi inncnseitig 
im Bcrcieh des /ur Randllanschcn ausgebildeien Klappcn 
cine saucrstofl "sparende Kunststoffolie die /ur Vcrsiegelung S() 
mil der Deckellolic geeignei isi. 

Bcschneben uird auBcrdeni cm Vcrfahren, cine Vorric li- 
ning /ur Herstcliung einer saucrsiotfdichtcn I .ehcnsminel- 
verpackung. uobci vorgclonnle und formsiabile Karton/u- 
sehmitc von cineni Spenders \ stem /ugefuhrt uerden oder >s 
mi 1 alio eincs Pinsat/es Liber cinen sogenannten Tra> -Sca- 
ler, d. h. vom Spender direkt in die Aufnahmcloniien der 
Transporikclic eincs Tra\ -Scalers eingesct/t werden. Diese 
Karton/uschmitc uerden in einer lorinsiaiion mil einer 
KunsisiolVverbundlolic. die \or/ugsueisc cine Sauersiofl- ^* 
sperrschicht cnihalt. aus^cklcidci. 

Die in einer Reihe diehi anei nanderan 1 ie^end anpeordne- 
tcn Karton/Lischnitte smd /ur l ; .rhv^hunLi der Stabihiai Lihcr 
Verbtnduni:ssie^c. die mil den Randtlansdicn des Behaliers 
/Lisammcnfal len. nach deni Ausklcidcn da/u einsUickii: mil- ( ^ 
einandcr \crhundcn. sodal.Wlie Bchalicr rcihenucisc neben- 
einanderhcijend und svnehron pciakiclc V'erpaek Lin^sanla- 
L!cn durchlaulcn und Licnicinsant vcrsiciicll uerden. 
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Palenianspruche 

1. PchensnuncU crpackuni!. die cine 1 raperschalc mil 
LinilaLilenden Randllanseh aulucist. wclchc inncnseitii: 
mit einer KlhisI sioll v erbundfohe aus^ekleideien isi 
und dcr Tra^erschaleninnenraurn minds einer vor/LiL;s- 
ueise saucrs|offs[">crrcndcn Deckellolic hcrmciisch l j h- 
i!cschlossen uird. dadurch j»ekenn/xichnet. dah die 

TraLierschalc ein Karion/usdimli (10) isi. uobci der 
Randllanseh (52) ein/elnc RandllansdiscLimentc (54) 
/ur Bcfesii^niiL: der Deekelfolie (2(1) aufucisi und dcr 
Randllanseh (52) aulScnseiiii; so Lieformi isi, daB die 
RandtlanschscLimcnie (54) in dcr Sie^elsiellunLi bLindiL! 
ane i n a nde rsch lie Be n . 

2. 1 .ebensniiiteKerpackuni: nach Anspruch 1 , dadurch 
Lickcnn/ciehnei, dah die KunststoffverbLindfolie (34) 
cine Sauersloffspcrrschichi (36) vor/.iiiisweise aLis Po- 
l\ \ in> lalkohol und cine Sie^elschichl (38) vor/utis- 
ueise aus pee lb are m Pol_\cth>len sou ie cine 1 1 aft - 
schichl (37), \or/LiL:sv\cise auscineni niodih/ierten l\v 
l\elh\lcn, insbesondcre einem C'opoK nier von P'llnlcn 
mil u</i Meihacrv IsaLirc, die part ie II (.S()' '< ) mil Na- odcr 
Xinkioncn neutralisiert sind (SurKn A), autucist. 

3. Pebensiiihiel verpackunu nach Anspruch 1 odcr 2, 
dadurch izekenn/.eichnei. daB die Deckel folic (20) von 
einer KunstslolH crhundlolic (34) iichiklol is!, die auf 
der dem Kartt^n/usehniii (10) /.u^cuandten Scitc cine 
vor/ugsucisc pcelbarc Kunsistoffschichl. vor/ugs- 
vvcise aus Polvctlnlcn und darLibcrliegend /Limindcst 
cine saucrsloffsperrende Schicht. vor/ugsu cisc aus Po- 
lyviny lalkohol und cincr abdeckenden Uil/.cspcrr- 
schicht, hci s pie I su cisc aus Po.lv prop v len, aulucist. 

4. Pcbensinitlel vcrpackunL! nach einem der AnsprLichc 
1 bis 3. dadurch gekenn/eiehnet. dah die Kunstsloff- 
vcrbundfohe (34) je nach l ormtictc cine Ausgangs- 
s'uirkc im Bcrcieh / wise hen 100 und 150 um hat. 

5. I .ebensnntlelverpackung nach einem der AnsprLichc 
1 bis 4. dadurch gckenn/cichnct. daB die Kunststoff- 
verbundfolie (34), die den Karlon/usehnitt (10) aus- 
klcidct. mil der Kunststoffvcrbundlohc idcnlisch ist. 
die den Randllanseh (24) abdeckt. 

(), Lcbcnsniillelvcrpackunii nach einem der AnsprLichc 
1 his 5. dadurch eekenn/eichnet, dafl dcr Karion/u- 
schnilt (10) aus einem rec\ celharen. vor/ULisueise 
/u cilaiiigcn Karlon bestehl 

~l . Vcrfahren /ur sauerstoffdiehlcn VcrpackunL; von 
I.ebensniitieln. insbesondcre in einer LebcnsmitteU'cr- 
paekLini: nach cineni der Anspmche 1 bis (). bei dem 
Karion/uschnittc taktucise cine 1 'onnstation (PS) und 
cine Beliillungsstrecke ( BS ) durchlaulcn. der cine Va- 
kLiumierungs- und Xersicgelungssialion (VS) nachge- 
schaltei ist, dadurch pekenn/cichnet . dal:> die aufiicnch- 
leten Karion/uschniiic (10) rcihenucisc in dcr Poni)- 
slation (P'Si angeordnel uerden. 

S. Vcrfahren nach Anspruch 7. dadurch gc ken n/.cic li- 
ne!. daB die Karion/uschniiic (10) mil aufiicrichlcicn 
Randllanschcn (52) der 1 ornistaiion (PS) rcihenucisc 
/ULzefiihri u erden. 

Vertahrcn nach Anspruch S. dadurch gckenn/cich- 
nel, daB die Randtlansehse^nicnte (54) des Randllatv 
sehes ( 52 ) \ or dem 1 ■ insci/en i n die 1 ornistaiion gebro- 
chen u erden. 

id. Vcrfahren nach einem der Anspmche 7 bis da- 
durch gekenn/eichnet. daB die Randllansche (52) in 
dcr P\>rnisiaiion (I S) in ihrc Sicgclsiclhirii; Licdruckl 
uerden. so daB die Randllansche (52i der henachharien 
Karton/Lischnilie ( 10) eng aticinanderlie^cn. 
1 1. \erfalircn nach einem der Anspmche ^ bis 10. da- 
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dureh gekcnn/eichnel, daB die Auskleidung tier Innen- 
llachc tier Karlou/uschniUe (10) reihenu eise und mil- 
lels einer die Licsaniic Siegelflachc der Randllanschc 
(52) abdeckenden Kunststofl v erbundfolic (34) erlolgt, 
wobei im AnschluB an die 1 dnforniung der Kunststofl- 
v erbundfolic (34) der Transport laktglcich dureh cine 
Transport kette (48) /ur Befullstat ion < BS ) eriol gt . 

12. Verfahren naeh Ansprueh 11, dadureh gekenn- 
/eichnel. daB die Kunslslol'l verbundfohe (34) dureh 
Ilerstellung einer Druekdi fferen/ in den Karion/u- 
schnitt ( 10) eingeformt wird und I est mil den Randflan- 
schen (52) und der Innenseile ties Karton/.usehnills 
( 10) vvarniekaschiert wird. 

13. Verfahren naeh eineni der Anspruche 7 bis 12, da- 
dureh gekcnn/eichnel, daB die dureh die auskleidende 
Kunslslol'l v erbundfolic (34 > /usanimenhangeriden 
Karton/uschnitte (10) in der Vakuuniierungs- und Ver- 
siegelungsstalion (VS) mil einer Deekeltolie (20) Liber 
den Randflanseh (52) vor/ugsweise durchgehend ver- 
se hwciBt vverden. 

14. Verfahren naeh Ansprueh 13. dadureh gekenn- 
/eiehnei. daB die Deckel folic (20) mil der Kunstsiolf- 
verbundfolie (34) im Bereieh einer vom naehlautenden 
Randflanseh der Karton/uschnitie aiisgcbildelen CJreif- 
aussparung (CiM) ausgehend von der Innenkante des 
Randllansches (24) nur Liber einen leilbereieh < TB ) der 
sieh in die ( ireifaussparung (CiM) hineinstreekenden 
Ubcrlappung verschweiBt ist. 

15. Vorrichtung /.ur Durchfuhrung des Vertahrens 
naeh cine in der Anspruche 7 bis 14 in einer Hinnchiung 
/um get ak let en Transport der niit Kunslslol'l' vcrbund- 
i'oiic (34) innenseitig ausgekleideien Kart on/use hnii- 
len dureh cine Befullungsslrecke (HS). einer nachgc- 
sehalielen Vakiumiierungs- und Versiegelungsstation 
( VS ) und einer Verein/elungsstation (SO, 81), dadureh 
gekenn/eichriet, daB /umindest /wciseilig nebeneinan- 
derliegende und uber Randllanschc (52) /usanunen- 
hangende Karton/usehnitte (10) in der Betullungs- 
strecke (BS) takigleich Liber cine Transporieinnchuing 
der Vakuuniierungs- und Versiegckmgsstanon ( VS ) /.u- 
t uhrbar sind. 

16. Vorrichtung naeh Ansprueh 15. dadureh gekenn- 
/eichnet, daB fur die aneinanderltegenden Randil ari- 
se he (54) /ur Verhinderung einer unkontrollierten 
Durchbiegung /usat/liehc Slut/- und I uhrungseinneh- 
lungcn. vor/ugsweise in 1 orm von vertikal ausgeneh- 
leten Slegen vorgesehen sind, die vor/ugsweise hohen- 
niaBig ausriehlbar sind. 

17. VornehiLing naeh einem der Anspruche 15 oder 1(>. 
dadureh gekenn/eichnet . daB naeh Ubernahme der /u- 
sanmienhangenden Karton/usehniiic (10) dureh die 
Transportkette (48) die /.ur Bildung der Kunsistofl ver- 
bundfohe n auskleidung geeignete Kunslslol'l verbund- 
fohe (34) von einer 1 did los-Spe tide rrollc (33), uelehe 
in i wesenthchen senkrechl uber der Hinlaufsirecke ;tn- 
geordnet isI, dureh cine Umlcnkrollc uber die uber he- 
naehbarte Randfl arise he (52) b/w. sat lei lorn ti gen Aut- 
lagen /Lisaninienhangenden Karton/usehnilie (40) ge- 
/ogen wird. 

IS. Vorriehuing naeh cine in der Anspruche 15 bis 17, 
dadureh gekenn/eichnet, daB die uber die Randflan- 
sehe (52) und Sattelstcge (42) der Karion/usehnitte 
(10) ge/ogene kunst si oil v erbund folic (34) dureh Sie- 
gelsiege (74) der I 'ornistalion (J'S) nut den Randllan- 
sehen (52) b/w den saltcllormigen Aullage der /usain- 
nienhangcnden Kanon/uschmtie (40) taktgesteueri 
verschweiBt b/vv. ver siege It wird. 

1 ( >>. Vorrichlung naeh eineni der Anspruche 15 bis IS, 



dadureh gekcnn/eichnel, daB die so mil den Randllan- 
schen (54) und Saticlstegen (42) verbundene Kunst- 
sloffverhundlolic (34) endios durcli die taktgesleuerte 
Vorw arlsbew egung der Iran sport einn eh t ung dureh die 
I ■'ornistalion (KS) transport icrt wird. 

20. Vorrichlung naeh Ansprueh l l J. dadureh gekenn- 
/eichnet, daB die Kunsi stolfv ■crbundfolie (34) dureh 
cine I lei /.pi at le (72) der 1 ormsialion (KS) plaslisch ge- 
niacht und so erwarnil initlels Druekdi fferen/ in die 
K art on/.usch nine ge/oge n wird. 

21. Vorrichlung naeh Ansprueh 20, dadureh gekenn- 
/eiehnel, daB svnehron mit der Transported nrichtung 
ein Stiil/band (50) umlauft, mil dem die /usamnien- 
hangenden Karlon/uschni lie insbesondere in und naeh 
der Bel ullungsstreeke (BS) von untcn gestiit/.t werden. 

22. Vorrielitung naeh eineni der Anspruche 15 bis 21. 
dadureh gekcnn/eichnel, daB die Vakuuniierungs- und 
Versiegelungsstation ( VS ) ein Werk/euguntcrteil (16) 
/ur torn igen auen Autnahnie der Karton/.usehnilte und 
ein bchei/bares Wcrk/eugoberteil (18) aulweist, mit 
dem die von der Rolle (22) endios in das geotfneie 
Werk/cug einlaLifende Deckel I oh c (20) gegen die Sal- 
iclslege (42) b/w. die umlaufenden Randflanschc 
driiekhar und unter Warniceinwirkung mil der Kunsi- 
stol Tvcrb und folic (34) verschweiBbar ist. 

23. /Aisamnienhangende Karton/usehnillc mit jewcils 
einem umlaufenden Randflanseh (52), dadureh ge- 
kenn/eiehnet, daB Karlon/uschnitie (10) uber deren 
Auskleidlolic /usammenhangen, wobei die jeweiligen 
Randllanschc (54) Randflanschsegmente aulweiscn, 
die Randllanschsegmenie in hirer Siegelsiellung biin- 
dig aneinanderschlielfien, wobei benaehbarle Karion/u- 
sehnitte uber deren benaehbarle Randllanschc (54) mit- 
ei nander einstucki^ verbLinden sind. 



TTier/u K)Seiie(n) /cichnun^en 
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